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Пiдстава для проведення робiт
Щоговiр на виконання НЩР
Мета проведення робiт
2,l Об'скт роботи:
Прочес спрацювання пiдшипникового вузла та робочоТ поверхнi ролика стрiчкового
конвееру. Технологiчний процес виготовлення деталей ролика стрiчкового конвеСр}'.

2.2 Предмет роботи:
Конструкчiя та геометричнi параметри дета,тей ролика стрiчкового конве€р}'.

Параметри ,гехнологiчного процесу виготовлення дета,цей ролика стрiчковогсl

конвесру.
2.З Мета роботи:
Метою чiсТ Н[Р с аналiз та визначення шляхiв пiдвищення строку служби роликiв
стрiчкових KoHBeepiB та зниження собiвартостi it виготовлення за рах,унок вибОРУ

рацiональноi конструкцiТ ролика.
IJя НДР передбачас опрацювання рiзноманiтних KoHcTpyKuiT та техноJогi'тних
пiдходiв, методiв, засобiв конструювання та виготовлення, якi забезпечyю'гь
пiдвищення строку служби деталей роликiв стрiчкових KoHBecpiB та зниження
собiвартостi iх виготовлення.
Впровадження результатiв чiсТ НЩР передбача€ться на пiдприсмствi Залrовнltка.

3. Етапи

N9

зп
Найменування

Плановi
термiни

виконання:
початок

закiнчення

Форпrи надання
MaTepiar-r1,

1 Щослiлження конструкцiй роликiв
стрiчкових KoHBeepiB та
пошук шляхiв пiдвиrцення ix технiчного
рiвня,

З0.04.18р.
10.0б. 1 8р.

Анотований звiт
з узаг&]ьнениN{и
рекомендацiями lto
вдосконаленню
конструкцii рtl:Iикiв
роликоопор
стрiчкових
KoHBec:piB якi
забезпечую,rь
пiдвищення
технiчного рiвня
роликiв роJикоопор
стрiчкових
KoHBecpiB та
технологiчноl,о
процес.Y
виI,отов"цення

дета-цей роликiв

2. Щослiдження технологiй виготовлення
деталей роликiв стрiчкових KoHBecpiB та
поп.Iук шляхiв забезпечення якос,гi
виготовлення Тх деталей.

1 1.06.18p.
31.07.18,р.

з. Розробка рекомендачiй якi забезпечують
пiдвищення технiчного рiвня роликiв
роликоопор стрiчкових KoHBeepiB та
комплекту електронноi конструкторськоТ та
технологiчноТ документацiТ,
Складання закJIючного звiту.

01,08.18p,
10.09.18р.

4. OcHoBHi вимоги при виконаннi НДР
4.1 Вимоги до рiвня проведення дослiджень:
PiBeHb дослiджень, що булуть проводитися, вiдповiдатиме свiтовим
.вимогам для цього наукового напрямку, що буле пiлтверджено
провiдних фахових виданнях.
4.2 Вимоги до форми представлення результатiв дослiджень, що

та вiтчизняним
пуоjtIкацlяl\Iи },

надаються IIо

закiнченню роботи.
Результати наукових дослiджень роботи булуть представленi у форшri заклк)чноГо
звiту,



5. Спосiб реалiзаuiI НДР
Реалiзусться у формi звiту, що включае практичнi рекомендацiТ сформованi в

результатi опрацювання рiзноманiтних конструкцiТ та технологiчних пiдходiв, методiв,
засобiв констр}rювання та виготовлення, якi забезпечують пiдвищення технiчного рiвня
роликiв роликоопор стрiчкових KoHBgepiB та комплекту електронноi конструкторськоТ та
технологiчноТ документацiТ, що дозволить здiйснювати контроль технологiчноi

дисциплiни при iх виготовленнi, для забезпечення якостi виготовлення деталей

роликоопор стрiчкових KoHBeepiB.
Впровадження результатiв чiеТ НЩР перелбачасться на пiдприемствi Замовника,

б. Перелiк технiчноi локументачii що надаеться Замовнику пiсля закiнчення

роботи:
- заключний звiт з теми;
- Акт прийняття закiнченоТ НДР.

7. Порялок розгляду i приймання ЩР
7,1, Робота виконусться у три етапи, Звiтнi матерiа,ти подаються Замовнику разом

з актом здавання-приймання у термiни, визначенi Календарним планом.
7.2. Замовник розглядае i приймае звiтнi матерiали у порядку, встановленому

договором.
7.3. Перелiк звiтних матерiалiв, що подаються по закiнченнi робiт згiдно }мов

.Щоговору, визначений у Календарному планi (Додаток 2 до Договору).
7.4, Звiтнi матерiали подаються Замовниковi у кiлькостi l-го примiрнику на

паперових носiях формату А4. Звiтнi матерiали виконуються машинописним або з

використанням обчислювальноТ технiки друкарським способом (шрифт машинописний).
7.5, Звiтнi матерiали викон).ються державною мовою,
7.6. .Щоопрацьована узгоджена остаточна редакцiя звiтних матерiалiв повинна бути

також записана на DVD-диск у релакторi MsWord 2010 for Windows, шрифт виконання
"Times New Rоmап Cyr, 14".

8. Технiко-економiчне обгрунryвання

Необхiднiсть удосконалення конструкцiй та технологiТ виготовлення роликiв
роликоопор стрiчкових KoHBeepiB, що виготовляються на пiлприсмствi замовника
потребують вдосконалення сьогоднi нових пiдходiв до ущiльнення i захистУ
шiдшипникових вузлiв вiд попадання абразивних MaTepiaTliB та забруднень, збiльшення
зносостiйкостi робочих поверхонь, якi базуються на ycyHeHHi конструктивних та
технологiчних недолiкiв характерних для базових конструкцiй роликових опор, Одним з

найважливiших 1мов пiдвиIцення ексttлуатацiйних властивостей роликових опор с

забезпечення вiдповiдностi конструкцiй та технологiТ виготовлення роликiв ло умов
експлуатацiТ , якi забезпечують зниження експлуатацiйних витрат та зручнiсть TOiP при
iх експлуатацii, а також засоби контролю життевого циклу виробу, включаючи
комплекти електронних конструкторських та технологiчних документiв,

Важливого значення ryт набувас викориQтання унiфiкаuiя конструкторських та
технологiчних рiшень, що передбачас за рахунок opieHTauiT на виробничий потенцiал
Замовника значне скорочення накладних витрат, пов'язаних зi спрощенням
технологiчноi пiдготовки виробництва.

Виконання даноi НДР дозволить пiдняти технiчний piBeHb роликiв роликооПор
стрiчкових KoHBeepiB, що сприяе ik конкурентоздатностi.

Створення комплектiв електронних конструкторських та технологiчних документiв
дозволить здiйснювати контроль технологiчноТ дисциплiни при ix виготовленнi,
забезпечить безпосереднiй контроль якостi виготовлення) буле .сприяти розвитку



ТехнiчноТ культури, виробничих i науково-технiчних показникiв Виробника роликоопор
стрiчкових KoHBeepiB.

В бiльш широкому ceHci метою удосконаJIення конструкцiй та технологiТ
виготовлення роликiв роликоопор стрiчкових KoHBeepiB може бути сприяння
адекватностi вiдносин Виробникароликоопор i iх Замовникiв, узгодження об'сктивностi
вимог Замовника до параметрiв роликiв роликоопор стрiчкових KoHBecpiB з врахуванням
вiдповiдностi конструкцiй та технологii виготовл9ння роликiв до умов експлуатаuiТ.
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